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Sales • Service Office Production Site

MACHINE

MUNICH OFFICE
Airprt Business Centre-Am Söldnermoos 17-85399
Hallbergmoos-Germany 

2-34 Minami Uematsu-Cho
Yao-City,Osaka 581-0091 Japan

Phone : 81-72-922-7623

〒581-0091
大阪府八尾市南植松町 2-34

Phone : 072-922-7623

･Koyo Machine Technologies Co.,Ltd.

･コーキ・テクノ（株）
（Retrofitting and Overhauling）

（改造･オーバーホール）

Tokyo Branch Office

Tokyo JTEKT Bldg.,7-11-15
Ginza,Chuo-Ku,Tokyo 104-0061
Phone : 81-3-3571-6982 

東京支社

〒104-0061 東京都中央区
銀座7丁目11番15号
（東京ジェイテクトビル7F）
Phone : 03-3571-6982

・オーバーホール（機能回復・設備リフレッシュ）
・機能アップ改造（自動化・ＮＣ化）
・サービス（精度復元・劣化品交換）

・メーカのレトロフィットは保証も充実し安心

･Overhauling（Function recovery・Refurbishment）
･Upgrade（Automation・Change to the numerical control）
･Services（Restore the accuracy・Replace the deteriorated parts）

･Machine Retrofit by Ｋoyo improve reliability and

･Have over 10,000 machine productions with

･Offer the latest technology at a reasonable price.

・最新のテクノロジーがお求めやすい価格で得られる

Chubu Branch Office

140-1 Fujigaoka,Meitou-Ku,
Nagoya 465-0032 JAPAN
Phone : 81-52-769-3332 

中部支社

〒465-0032 名古屋市名東区
藤が丘140番地1（藤が丘ビル2F）
Phone : 052-769-3332

Gojo Plant

Techno Park Nara,1392 
Sugawa-Cho,Gojo-City,Nara 

Phone : 81-747-26-3881

〒637-0014

五條工場

奈良県五條市住川町 1392 番地

Phone : 0747-26-3881

637-0014,JAPAN 

テクノパーク･なら工業団地内

Drive Shaft

Yuzaki Plant

1610-7 Yuzaki,Kawanishi-Cho,
Shiki-Gun,Nara 636-0202 JAPAN
Phone : 81-745-43-2380

〒636-0202
奈良県磯路郡川西町結崎
1610番地7
Phone : 0745-43-2380

結崎工場

･Yao Plant

2-34 Minami Uematsu-Cho
Yao-City,Osaka 581-0091 Japan

Phone : 81-72-922-7881

八尾工場

〒581-0091
大阪府八尾市南植松町 2-34

Phone : 072-922-7881

･Head Office

2-34 Minami Uematsu-Cho
Yao-City,Osaka 581-0091 Japan

･Western Japan
Branch Office

･Overseas Sales
Department

Phone : 81-72-922-2701

Phone : 81-72-922-7010

Phone : 81-72-922-7623

･本 社
･西日本支社

･海外営業部

Phone : 072-922-7623

Phone : 072-922-2701

Phone : 072-922-7010

〒581-0091
大阪府八尾市南植松町 2-34

productivity in quality. 

many years of experience end skills.

・１万台余りの生産実績に裏付けられた経験と技術

CAT.NO.GR1910EJ APNET

国内拠点 
Domestic Network

ご購入から改造･オーバーホールまで、 各地のサービスネットワークでご要望にお応えします。
Our service network will meet the customer's demand for purchase and overhaul.

Intermediate Shaft

Cantaliver

UNBALANCED

BALANCED

Bond

スルー研削後ワークの全数検査を行い、といし摩耗や

熱変位による外径寸法変化をキャッチし、といし切込み

にフィードバック。

Inspects all thru-feed centerless ground 
workpieces while compensating for grinding 
wheel wear and thermal distortion.

MUNICH
OFFICE

ドイツ

と粒

Grit

ボンド

Bond

ツルーア

Truer 

メタルボンド
　　といし

放電ツルーア

Metal Bond 
Grinding Wheel

Electro Discharge
Truer

放電ツルーイングの様子(Electro Discharge Truing）

メタルボンドといし使用において

･ 機上ツルーイング可能

･ ツルーイング時間短縮

･ ドレスインターバル向上

･ 微細な 砥粒でも切れ味良好

Only for soft grinding wheels.
Sharpness is not so good since
the grits are also trued.

Heat created by electric arc melts 
the metal bond. Sharp grinding 
edges supported by metal bond
makes excellent grinding.

軟らかいといしの成形に限り、
と粒の刃先も削れてしまう
ため、切れ味が劣る。

メタルボンドをアーク熱で
溶融除去。
鋭利な砥粒形状が維持され
切れ味に優れる。

従来方式（ロータリ）
Rotaly Diamond Truing 

放電ツルーイング
Electro Discharge Truing

Unattended operation 

レーザー測定（イメージ）

長時間無人運転に対応



600

1
,5

0
0

23.6”

5
9
.0

”

1
,4

6
5

5
7
.7

”

C1
00
3

Extraordinary 

All included self contained 

and reduced

Footprint

One meter overall

(CBN Wheel Capable)

Cantaliver

thru

sticking

SPECIFICATIONS

Servo motorServo motor Servo motor Servo motor Servo motor Servo motor Servo motor

Servo motorServo motor Servo motor

Servo motorServo motor Servo motor Servo motor Servo motor Servo motor Servo motor

In-



600

1
,5

0
0

23.6”

5
9
.0

”

1
,4

6
5

5
7
.7

”

C1
00
3

Extraordinary 

All included self contained 

and reduced

Footprint

One meter overall

(CBN Wheel Capable)

Cantaliver

thru

sticking

SPECIFICATIONS

Servo motorServo motor Servo motor Servo motor Servo motor Servo motor Servo motor

Servo motorServo motor Servo motor

Servo motorServo motor Servo motor Servo motor Servo motor Servo motor Servo motor

In-



E-mail

N
I D D

H N T

Sales • Service Office Production Site

MACHINE

MUNICH OFFICE
Airprt Business Centre-Am Söldnermoos 17-85399
Hallbergmoos-Germany 

2-34 Minami Uematsu-Cho
Yao-City,Osaka 581-0091 Japan

Phone : 81-72-922-7623

〒581-0091
大阪府八尾市南植松町 2-34

Phone : 072-922-7623

･Koyo Machine Technologies Co.,Ltd.

･コーキ・テクノ（株）
（Retrofitting and Overhauling）

（改造･オーバーホール）

Tokyo Branch Office

Tokyo JTEKT Bldg.,7-11-15
Ginza,Chuo-Ku,Tokyo 104-0061
Phone : 81-3-3571-6982 

東京支社

〒104-0061 東京都中央区
銀座7丁目11番15号
（東京ジェイテクトビル7F）
Phone : 03-3571-6982

・オーバーホール（機能回復・設備リフレッシュ）
・機能アップ改造（自動化・ＮＣ化）
・サービス（精度復元・劣化品交換）

・メーカのレトロフィットは保証も充実し安心

･Overhauling（Function recovery・Refurbishment）
･Upgrade（Automation・Change to the numerical control）
･Services（Restore the accuracy・Replace the deteriorated parts）

･Machine Retrofit by Ｋoyo improve reliability and

･Have over 10,000 machine productions with

･Offer the latest technology at a reasonable price.

・最新のテクノロジーがお求めやすい価格で得られる

Chubu Branch Office

140-1 Fujigaoka,Meitou-Ku,
Nagoya 465-0032 JAPAN
Phone : 81-52-769-3332 

中部支社

〒465-0032 名古屋市名東区
藤が丘140番地1（藤が丘ビル2F）
Phone : 052-769-3332

Gojo Plant

Techno Park Nara,1392 
Sugawa-Cho,Gojo-City,Nara 

Phone : 81-747-26-3881

〒637-0014

五條工場

奈良県五條市住川町 1392 番地

Phone : 0747-26-3881

637-0014,JAPAN 

テクノパーク･なら工業団地内

Drive Shaft

Yuzaki Plant

1610-7 Yuzaki,Kawanishi-Cho,
Shiki-Gun,Nara 636-0202 JAPAN
Phone : 81-745-43-2380

〒636-0202
奈良県磯路郡川西町結崎
1610番地7
Phone : 0745-43-2380

結崎工場

･Yao Plant

2-34 Minami Uematsu-Cho
Yao-City,Osaka 581-0091 Japan

Phone : 81-72-922-7881

八尾工場

〒581-0091
大阪府八尾市南植松町 2-34

Phone : 072-922-7881

･Head Office

2-34 Minami Uematsu-Cho
Yao-City,Osaka 581-0091 Japan

･Western Japan
Branch Office

･Overseas Sales
Department

Phone : 81-72-922-2701

Phone : 81-72-922-7010

Phone : 81-72-922-7623

･本 社
･西日本支社

･海外営業部

Phone : 072-922-7623

Phone : 072-922-2701

Phone : 072-922-7010

〒581-0091
大阪府八尾市南植松町 2-34

productivity in quality. 

many years of experience end skills.

・１万台余りの生産実績に裏付けられた経験と技術

CAT.NO.GR1910EJ APNET

国内拠点 
Domestic Network

ご購入から改造･オーバーホールまで、 各地のサービスネットワークでご要望にお応えします。
Our service network will meet the customer's demand for purchase and overhaul.

Intermediate Shaft

Cantaliver

UNBALANCED

BALANCED

Bond

スルー研削後ワークの全数検査を行い、といし摩耗や

熱変位による外径寸法変化をキャッチし、といし切込み

にフィードバック。

Inspects all thru-feed centerless ground 
workpieces while compensating for grinding 
wheel wear and thermal distortion.

MUNICH
OFFICE

ドイツ

と粒

Grit

ボンド

Bond

ツルーア

Truer 

メタルボンド
　　といし

放電ツルーア

Metal Bond 
Grinding Wheel

Electro Discharge
Truer

放電ツルーイングの様子(Electro Discharge Truing）

メタルボンドといし使用において

･ 機上ツルーイング可能

･ ツルーイング時間短縮

･ ドレスインターバル向上

･ 微細な 砥粒でも切れ味良好

Only for soft grinding wheels.
Sharpness is not so good since
the grits are also trued.

Heat created by electric arc melts 
the metal bond. Sharp grinding 
edges supported by metal bond
makes excellent grinding.

軟らかいといしの成形に限り、
と粒の刃先も削れてしまう
ため、切れ味が劣る。

メタルボンドをアーク熱で
溶融除去。
鋭利な砥粒形状が維持され
切れ味に優れる。

従来方式（ロータリ）
Rotaly Diamond Truing 

放電ツルーイング
Electro Discharge Truing

Unattended operation 

レーザー測定（イメージ）

長時間無人運転に対応


